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Si cherungsdraht der vorderen Hbhenfl ossen-
bef esti gung

DG 100G, DG 100G ELAN, DG 101G ELAN, DG 200
al | e Baurei hen, DG 300 all e Baurei hen, DG 400

/

Der Sicherungsdraht kann beschadi gt werden,
wenn di e Befestigungsschraube versehentlich
i n gesichertem Zustand gedreht wi rd.

Bei der ersten Beschéadi gung des Drahtes kann
di eser noch einmal verwendet werden, s. MR-
nahnme 1.

Bei der zweiten Beschadi gung nmul3 der Draht
ausget auscht werden, siehe MalBnahne 2.

Di e Hohenfl ossenbef esti gungsschraube ganz
nach unten dricken und nmt einer Unterl eg-
schei be und einer Miutter M 10 festl egen
(gleiche Position wie bei nontiertemLeit-
werk). Der Schlitz in der Schraube muf3 in
ei ner Flucht mit der Bohrung, aus wel cher
der Sicherungsdraht heraus kommt, sein.
Das beschadi gt e Draht stick abkneifen.

Bei der ersten Beschadi gung:

Den Sicherungsdraht soweit herauszi ehen w e
noglich, so dal er Uber der Hbhenfl ossen-
oberfl &che zu liegen konmt. Drahtende 10 nm
nach oben abwi nkel n. Den Draht in seine ur-
sprungliche Position bringen. Auf gentgende
Federkraft Uberpriufen. Die Mutter M 10

wi eder entfernen.

Bei der zweiten Beschadi gung:
Di e beiliegende Zeichnung 2 L 8 beachten!

a) Das Hohenruder denontieren. Dazu Abkl ebe-
band entfernen und die Mutter M5
(Schl isselweite 8 nm) am linken inneren
Ruder | ager entfernen.

b) Der Sicherungsdraht ist am Steg der
Hohenf |l osse, siehe Zeichnung 2 L 8, ver-
schraubt .

c¢) Draht | osschrauben und herauszi ehen.

d) Sicherungsdraht 2L9/3 gem beiliegender
Zei chnung herstell en oder von
d aser-Dirks beziehen. Den Draht nit dem
ausgebaut en vergl ei chen und di e Bi ege-
wi nkel falls noétig korrigieren.

Achtung: Die 10 nm Abbi egung am Dr aht -
ende darf noch ni cht angebracht werden.

e) Die Bohrung (A) fir den Draht im Hohen-
fl ossensteg auf Durchnmesser 6 nm auf -
bohr en.
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Den Draht von hinten durch die Bohrung(A)
ei nfihren und versuchen, das Drahtende
in die Bohrung (B) einzufihren.

Bei der DG 300 Acro und der DG 400 wird
das Ei nf Uhren durch den Schubsteg er-
schwert (C), so daR der Austausch des
Drahtes zu ei nem Gedul dsspi el werden
kann.

g) Wenn der Draht gl dcklich eingefihrt ist,
so ist er am Steg zu verschrauben.
h) Weitere Arbeit siehe MaBnahnme 1.
i) Hohenruder w eder nontieren und abkl eben.
Neue Stopprutter M5 DIN 985 - 8.8 zn
ver wenden.
MATERI AL: MaBnahnme 1: keines

MaBnahme 2: a) Sicherungsdraht 2 L 9/3 oder

Bruchsal 4, den 04.06. 93

rostfrei er Federstahl draht
1.4310 Druchnesser 1,5 mm
ca. 300 mm | ang
b) Stoppnutter Mb DI N 985-8. 8zn
c) Tesaband 651 wei B 25nm breit

Bear bei ter: Dipl.-Ing. W Dirks
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Toleranzen nach Acrbeitsanweisung 3A 1

SchweiBen nach Arbeitsanweisung 3A 1

Cberficnanschutz : yd

Werkstoff: 1. 4340
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