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Alle DG-Einsitzer

: Wenn das Handsteuer zuviel Spiel aufweist

1. Steuerkniippel ausbauen

2. Vor dem Ausbau des Lagers SSC 6 muss der Ring St 5a/6 entfernt werden.
Dazu den Ring durch Anschleifen oder Anfeilen so schwéchen, dal3 er
herausgenommen werden kann. Achtung: Schwinge St 4 nicht anschleifen!

3. Zum Ausbau des Lagers SSC 6 den Abzieher wie in Zeichnung W 45 oben
dargestellt anbringen und durch Anziehen der Mutter W 45/3 das Lager aus der
Schwinge herausziehen.

4. Zur Montage des neuen Lagers wird der Abzieher genau anders herum
angebracht und das Lager mit dem Abzieher in die Schwinge hineingezogen.
Nach erfolgter Lagermontage Lager auf Leichtgéangigkeit Gberpriifen.
Schwergangigkeit |&sst sich durch Einfihren einer M6 Schraube und
anschlief?endem Bewegen in alle Bewegungsrichtungen beseitigen.

5. DenRing St 5a/6 mit der Fase oben in die Schwinge einsetzen. Den Ring mit
dem Bordelwerkzeug W 46, Spitzen zeigen nach oben, in die Schwinge
einziehen, siehe Zeichnung W 46 oben links. Der Ring muli’ fest auf dem Lager
aufsitzen.

6. DenRing St 5a/6 mit dem Bérdelwerkzeug W 46, siehe Zeichnung W 46 oben
rechts, in der Schwinge verstemmen.

7. Steuerknippel wieder einbauen. Dabei neue Stoppmuttern M6 DIN 985-8.8zn
verwenden.

Warnung: Die Schraube der Quersteuerstof3stange von unten nach oben
einbauen, ansonsten kann das Handsteuer blockieren.

. 2 Gelenklager SSC 6

2 Ringe St 5a/6
3 Muttern M6 DIN 985-8.8zn
Zeichnungen W 45 und W 46
Werkzeug: 1 Abzieher W45/1, 2,3
1 Bordelwerkzeug W 46
2 Scheiben 6.4 DIN 125 St zn
1 Schraube M6 x 90 DIN 933-12.9

Durchfihrung aller Ma3nahmen nur beim Hersteller oder einem anerkannten
[uftfahrttechnischen Betrieb mit entsprechender Berechtigung. Die Mal3nahmen
sind nachprufpflichtig.

Die ordnungsgemaiie Durchfiihrung der Mal3nahmen ist von einem Priifer Klasse 3
mit entsprechender Berechtigung in den Betriebsaufzei chnungen zu bescheinigen.
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